©
MANUAL DE UTILIZACION Y DATOS DE INGENIERIA Y VENTAS

INCLUYE: KITS DE REPARACION, LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS. (REV. A) 10-25-1
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF046X-XX (n.° de ref. 97999-1466), Extremo de la bomba infe- )
rior 66266-X- B (n.° de ref. 97999-829) y Manual de informacion general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

MOTOR DE AIRE DE 4-1/4" AF0423SXXXXXX-XX-X
2321 RATIO BOMBA DE EXTRUSION
6” RECORRIDO Acero al carbono

|!l-~!| LEA ESTE MANUAL CON DETENIMIENTO ANTES
DE PROCEDER A LA INSTALACION, USO O REPARACION DE ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad de la empresa poner la informacion contenida en este manual en manos del operador. Es recomendable
guardarlo para su futura consulta.

KITS DE REPARACION DATOS DE LA BOMBA

o Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar MODEL AF0423SXXXXXX-XX-X
la tasa de presion compatible y una vida més larga.

o 637489 para la reparacion de la seccion del motor neumatico..

o 637074-X43-B para la reparacion del extremo de la bomba
inferior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la de-
scripcion de las opciones de -X43.

Entrada de aire (hembra)
1/2-14 NPTF - 1

ESPECIFICACIONES T—— AF0460-XX Motor de aire

(Consulte el manual de AF046-XX)

Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones) AF0423SXXXXXX-XX- X

Tipodebomba........................... Air Operated, Extrusion, . L
Double Acting Pump [para - TModelo] EspaciadorSeccion
RAtIO. ... .oeeeeeeeiieeeein 23:1 54.009" Tuerca Y85-29-C (3)
Motor neumatico ........................ AF0460-XX (1371.8 mm)
Kit de reparacion del motor ............ 637489 Conector
Diametrodelmotor ................... 4-1/4"(10.8 cm) (Vea lafigura2)
Recorrido (doble accion) .............. 6"(15.2cm) 0| o
Entrada de aire (hembra)............... 1/2-14NPTF.-1 =)
Escape de aire (hembra)................ 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1 =
Serie del extremo de la bomba inferior.. 66266-X43-B 51.924"
Kit de reparacion de la bomba inferior 637074-X43-B (1318.9 mm) [ = Espaciador Varilla 92028 (3)
Salida de material (hembra) ........... 1-11-1/2N.PTF.-1 ‘
Weight.............oooiiiii, 63.7 Ibs (28.9 kgs)
30.736" i Material Salida (hembra)
RENDIMIENTO DE LA BOMBA (780.7 mm) 1-11-1/2NPTF -1
Rango de presion de la entrada de aire.. 0 - 150 p.s.i.g. (0- 10.3 bar)
Gama de presion de fluido. ....... 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar)
Ciclos maximos reglstrados por minuto . 60 17.736"
Desplazamiento en pulg.? por ciclo. ... .. 6.97 (450.5 mm) ||
Volumen/ciclo ........................... 390z (114.2 ml)
Ciclosporlitro........................... 33.1 - .
Flujo @ 60 ciclos /minuto ............... 1.8g.p.m. (6.9 .p.m.) T Iﬁrgggso_;(igr_\;ba
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psi)........... 86.5 db(A)* m ﬁ ’ﬁ (Consulte el Manual de 66266-X-B)
[ |

* El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel acustico
constante equivalente (LAeq) para cumplir con el propédsito de ANSI S1.13-1971,

CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos.. FIGURA 1

IMPORTANTE
Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de
estos formularios previa solicitud.
&  AF0423SXXXXXX-XX-X Manual de utilizacion del modelo(pn 97999-1499)
O S-632 Informacion general: bombas de piston industriales (pn 97999-624)
0 66266-X-B Manual de utilizacion del extremo de la bomba inferior (pn 97999-829)
O AF0460-XX Manual de utilizacion del motor neumatico (pn 97999-1466)
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@ (800) 495-0276 « FAX (800) 892-6276 ©2012 CCN 46737011 (/ Ingersoll Rand

www.ingersollrandproducts.com Industrial Technologies



CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Modelo Extremo de labomba Kit de reparacion del
de labomba inferior extremo inferior
AF0423S11XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Opcién de Motor de aire Material de embalaje Material de embalaje
Tipo de émbolo
Tipo de muelle
Material de embalaje inferior
Material de embalaje superior
Material de embalaje:
Vidrio lleno de PTFE (superior) KK 3 3
Vidrio lleno de PTFE (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE / Cuero escalonado (superior)UHMW-PE /
- HH G G
Cuero escalonado (inferior)
UHMW-PE / Vidrio lleno PTFE escalonados (superior) GF p p
UHMW-PE (inferior)
PTFE /UHMW-PE escalonados (superior) RK R R
Vidrio lleno PTFE (inferior)
Tipo de muelle
Resorte de onda multiple 4 4 4
Tipo de émbolo
Acero inoxidable endurecido con cromo duro 7 3 3
Opcion de Motor de aire
No hay opcién N/A N/A
Regulador de valvula integrada 1 N/A N/A
DIMENSIONES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
cl_ Material del
. enchufe
c|_Mater|al del enchufe Entrada de aire

0.406 (10.3 mm)

0.406 (10.3 mm)
didmetro a 4 espaciados

didmetro a 4 espaciados

5.625 (142.875 mm) diametro
4,125 (104.775 mm) diametro

1/2-14N.P.TF. -1

AF0423SXXXXXX-XX-X




DESCRIPCION GENERAL

PRESION PELIGROSA. No exceda la maxima-
presion de 3690 psi 254.5 bar a 150 psi.presion de aire de
entrada (10.3 bar).

Pump Ratio X = Maximum Pump
Presion de entrada al Motor de labomba  Presion del liquido
The ratio of the pump is an expression of the relationship between the area of
the pump motor and the area of the lower pump end. EXAMPLE: when an inlet
pressure of 10.3 bar (150 psi) with a ratio of 4: T pump is supplied to the motor,
will develop a maximum pressure of the liquid of 41.4 bar (600 psi) (no flow); to
open the fluid control, flow increases and the speed of the motor cycles does the
same for the demand.

Consulte la hoja de informacion general
adicionalPrecauciones de seguridad e informacién impor-
tante.

e Las bombas de chop-check se han disefiado principalmente
para la transferencia de grandes volimenes de liquidos de
viscosidad media y baja. La estructura de acero inoxidable es
compatible con una amplia variedad de liquidos. La bomba
inferior se ha diseiado para facilitar el cebado. La funcién de
doble accién viene incluida de serie en todas las bombas in-
dustriales ARO. El material se suministra a la salida de descarga
de la bomba tanto en el recorrido de ascenso como en el de-
sCenso.

o El motor esté conectado al extremo de la bomba inferior a
través de una seccion del espaciador. Esto permite la lubri-
cacion del prensaestopas de la empaquetadura superior y evita
que el motor se contamine debido a un desgaste normal y a
posibles fugas a través del prensaestopas de la empaqueta-
dura del material. Asegurese de llenar el vaso de disolvente de
manera adecuada con lubricante para proteger las empaqueta-
duras superiores y garantizar una vida Util mas prolongada.

LOCALIZACION Y SOLUCION

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccién
del motor neumdtico como en la seccién de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada..

La bomba no funciona.

* Asegurese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bomba y elimine cualquier obstruccion de los conductos de
entrada/salida de material.

® (Consulte la seccién de localizacién y solucion de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumadtico pierde aire.

® Motor dafado. Reparacién del motor..
La bomba funciona pero no suministra material.
Consulte la seccion de localizacion y solucién de problemas
del manual del extremo de la bomba inferior.

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1. Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.

2. Retirelos tres tornillos de cabeza (Y85-29-C) y las arandelas
de seguridad de las tres varillas del espaciador (ver figura 1).

3. Extraiga el motor de aire desde el extremo inferior de la bom-
ba hasta que el motorvarilla del piston estd en la posicion
“abajo”y el extremo inferior de la bombala barra esta en la
posicion “up”ja”y la varilla del extremo de la bomba inferior
se encuentre en la posicién “alta”.

4, Utilizando pinzas de anillo e, deslice el anillo de retencién lo
suficiente como parapermitir la manga para moverse hacia
arriba y suelte los dos conectores(ver fi gura 2).

5. Repita el paso 4 para el otro conector desmontela varilla de
extension.

6. Desenrosque el espaciador tres 92028 varillas, solamente si el
desmontaje deel extremo inferior de la bomba es necesario.

DETALLE DE CONEXION DE LA BOMBA

Varilla de extension 90163-8

Anillo de retencion 90102 (2)

Manga 90109 (2)

Conector 90096 (4)

Baje la barra de piston de la bomba
Figura 2

NUEVO MONTAJE

1. nee el extremo inferior de la bomba con la barra de la ex-
tension y el airebarra de piston del motor. Nota: Coloque la
entrada de aire del motor de aire30 ° de la toma de material

2. Instale los dos conectores y conservar con la manga, deslice
elVuelva a colocar el anillo de retencidn. Repita este paso para
el otroconector también.

3. Reinstall the spacer rods to the lower pump end and torque
evenly to 60 - 90 ft Ibs (81.4 - 122.0 Nm).

4, Bring the motor and lower pump together and retain with the
three nuts.

DIMENSIONES

VISTA INFERIOR

G Material del enchufe

5.625 (142.875 mm) dia.

4.125 (104.775 mm) dia.

0.406 (10.3 mm)
através de 4 espaciados

0.406 (10.3 mm)
a través de 6 espaciados

VISTA SUPERIOR

Entrada de aire (Hembra)
1/2-14N.P.T.F.-1

G Material del
enchufe

AF0423SXXXXXX-XX-X



CURVAS DE RENDIMIENTO

CICLO POR MINUTO
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MANUEL D’UTILISATION ET DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE. m)’ 10-25-12
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AF046X-XX (réf. 97999-1466), Extrémité de la pompe inférieure )
66266-X-B (réf. 97999-829) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

4-1/4” MOTEURS PNEUMATIQUES A F 042 3 SXXXXXX—XX—X
e ounee T POMPE A EXTRUSION

Acier au carbone
“.!_l_" LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER, D’UTILISER OU DE REPARER

CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver ce manuel pour s'y référer.

KITS D'ENTRETIEN POMPE DE DONNEES

o Utiliser uniqguement des piéces de rechange ARO® pour assurer modéle AF0423SXXXXXX-XX-X
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.

o 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques..

o 637074-X43-B pour la réparation de l'extrémité de la pompe
inférieure. Se reporter au graphique page 2 pour consulter la

Entrée d'air (femelle)
1/2 - 14 NPTF - 1

description des options -X43. i AF0460-XX
. I “Moteur pneumatique
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (Voir le manuel AF046-XX)
Série de modeéles (voir le tableau de choix) .... AF0423SXXXXXX-XX- X . !
Typedepompe ................ccevenn. Pneumatique, [pour - TModele] Section d'espacement
Extrusion Pompe a double action 54.009" Ecrou Y85-29-C (3)

Rapport.......ocoovvvvriiiiiiiiinnnn, 23:1 (1371.8 mm)
Moteurs Pneumatiques.................. AF0460-XX Connecteur

Moteur pneumatique.................. 637489 (Voir figure 2)

Diamétre du moteur................... 4-1/4"(10.8 cm) M| D

Course (double effet).................. 6"(15.2 cm) /)

Admission d’air(femelle) ............... 1/2-14N.PTF.-1 =i

Sortie d"air (femelle) ................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1 51.924"
Série extrémité de la pompe inférieure.. 66266-X43-B (1318.9 mm) IE = Barre d'espacement 92028 (3)

Kit de réparation de la pompe inférieure 637074-X43-B ‘

Matiére oultet (femelle)................ 1/2-14N.PTF.-1
Poids............coooeeiii 63.7 lbs (289 kgS) 30.736" i Matiére prise (femelle)

(780.7 mm) 1-11-1/2NPTF - 1
PERFORMANCES DE LA POMPE

Plage de pression d’admission d'air 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar)
Plage de pression de fluide........ 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar) 17.736"
Cycles a la minute enregistrés max....... 60 (450.5 mm)
Déplacement par cyclein®............... 6.97
Volumeparcycle ........................ 390z (114.2 ml) ~—__ Abaisser la pompe
Cyclespargallon......................... 33.1 66266-X43-B
Débit @ 60 Cycles / Minute................ 1.89.p.m. (6.9 l.p.m.) m W m (Voir le manuel 66266-X-B)
Niveau de bruita 60 PSI-40 c.p.m....... 86.5 db(A)* ‘
* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter LA FIGURE 1

un niveau acoustique continu équivalent (Laeq) satisfaisant aux normes ANSI

$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones. IMPORTANT

This is one of four documents which support the pump. Replacement

copies of these forms are available upon request.

AF0423SXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1499)

O S-632 Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)

0 66266-X-B Manuel d'utilisation de l'extrémité de la pompe inférieure (pn 97999-
829)

O AF0460-XXvv Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1466)



GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

Modéle Extrémité de lapompe |Kit de réparation de
de pompe inférieure I'extrémité inférieure
AF0423S11XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Option de moteur d'air Matériel d'emballage Matériel d'emballage
Type a piston
Type de printemps
Abaisser le matériel d'emballage
Matériau d'emballage extérieur
Matériel d'emballage :
Verre rempli PTFE (supérieur) KK 3 3
Verre rempli PTFE (basse)
UHMW-PE (supérieur)
UHMW-PE (basse) FF ¢ ¢
UHMW-PE / Cuir décalés (supérieur) HH G G
UHMW-PE Cuir décalés (basse)
UHMW-PE / Verre rempli PTFE décalés (supérieur) GF p p
UHMW-PE (basse)
PTFE /UHMW-PE décalés (supérieur) RK R R
Verre rempli PTFE (basse)
Type de printemps
Ressort ondulé multiple 4 4 4
Type a piston
En acier inoxydable trempé w / placage au
7 3 3
Chrome dur
Option de moteur d'air
Pas d'Option N/A N/A
Régulateur intégré robinet a boisseau sphérique 1 N/A N/A
DIMENSIONS
VUE DE DESSOUS VUE DE DESSUS
ﬁ_ Sortie de matiére
CL Sortie de matiére Entrée d'air

0.406 (10.3 mm)

0.406 (10.3 mm)
diamétre Thru 4 équidistants

5.625 (142.875 mm) diamétre
4,125 (104.775 mm) diamétre

1/2-14NP.TF.-1

diameétre Thru 6 équidistants

AF0423SXXXXXX-XX-X(fr)



DESCRIPTION GENERALE
PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser

une pression de fonctionnement de 3690 psi (254,5 bar) a
une pression d’admission d'air de 150 psi (10,3 bar).

Rapport de la pompe X pression d’admission vers le moteur de la
pompe = Pression de fluide maximum de la pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur

de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu'une

pression d’admission de 150 PSI (10,3 bar) est délivrée au moteur d’'une pompe

4:1, elle génére une pression de fluide maximale de 600 PSI (41,4 bar) (sans flux).

A mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux

de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande..

/AMISEENGARDE| Consulter la fiche d'informations générales
pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-
gnements essentiels.

o Les pompes a chop-check sont principalement destinées a des
transferts importants de fluides de viscosité faible a moyenne.
La structure en acier inoxydable assure la compatibilité avec
de nombreux fluides. La pompe inférieure est congue pour un
amorcage simple. La fonction double effet est standard sur
toutes les pompes industrielles ARO. Le liquide s'écoule par
I'orifice de sortie lors des courses montantes et descendantes.

e Le moteur est connecté a l'extrémité de pompé inférieure par
une entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture
d'étanchéité supérieure et évite la contamination du moteur
par 'usure normale et les fuites éventuelles de la garniture
d’étanchéité. S'assurer que le contenant a solvant est toujours
rempli d'un solvant compatible de maniére appropriée afin de
protéger les garnitures supérieures et de garantie la durée de
vie la plus longue possible.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

® Commencer par vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d’admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d’admission et de sortie de matiere..

® (Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

® Moteur endommagé. Réparer le moteur..

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére..
* Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour
plus d'informations de dépannage.

RACCORDEMENT DE LA POMPE - SECTION
INFERIEURE/SUPERIEURE

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1. Poser la pompe sur un banc de travail.

2. Retirez les trois écrous (Y85-29-C) les trois tiges d’espacement
(voir figure 1).

3. Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqu'a ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de I'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

4. Alaide de la pince a circlips-e, glissez la bague de retenue
assez loin pour laisser le manchon déplacer vers le haut et les
deux connecteurs de sortie (voir fi gure 2).

5. RépétezI'étape 4 pour retirer I'autre connecteur, puis supprim-
erla tige de rallonge.

6. Dévisser I'uniquement si des entretoise trois 92028 tiges dé-
montage de I'extrémité inférieure de la pompe est nécessaire.

DETAILS DE CONNEXION DE POMPE

Tige de rallonge 90163-8

Bague de retenue 90102 (2)

Manchon 90109 (2)

Connecteur 90096 (4)

Abaissez la tige de Piston de pompe
Figure 2

REMONTAGE

1. Aligner le moteur de pompe sur l'extrémité de la pompe
inférieure. Placer I'admission d'air du moteur a 30° par rapport
a la sortie de matiere.

2. Installer les deux connecteurs et conserver avec le manchon,
faites glisser le bague de retenue en position. Répétez cette
étape pour |'autre connecteur également.

3. Réinstaller les tringles d'espacement a I'extrémité inférieure de
la pompe et le couple égale a 60-90 ft Ibs (81,4-122.0 Nm).

4, Rapprocher la pompe du moteur et inférieure et le conserver
avec le trois écrous.

DIMENSIONS

VUE DE DESSOUS

G Sortie de matiére

0.406 (10.3 mm)
diamétre Thru 4 équidistants

0.406 (10.3 mm)
diamétre Thru 6 équidistants

5.625 (142.875 mm) diamétre

4.125 (104.775 mm) diamétre

VUE DE DESSUS

Entrée d'air (femelle)
1/2-14N.PTF.-1

q Sortie de
matiére

AF0423SXXXXXX-XX-X (fr)



COURBES DE PERFORMANCES

CYCLE PAR MINUTE

CONTRE-PRESSION (Bar)
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@
MANUALE D'USO E DATI TECNICI E DI VENDITA

INCLUDE: SPECIFICHE, KIT DI MANUTENZIONE, INFORMATIVA GENERALE, RISOLUZIONE DEI PROBLEMI. RIVISTO: 9-15-10
INCLUDE | MANUALI: Motore pneumatico AF044X-XX (codice art. 97999-1466), Estremita inferiore della pompa (REV. A)'
6720X-XXX (codice art. 97999-600) e Manuale informativo generale S-632 (codice art. 97999-624).

4-1/4” MOTORE PNEUMATICO AF0423SXXOXXX-XX-X
23:1 RAPPORTO POMPA DI ESTRUSIONE
6” CORSA Acciaio al carbonio

.l PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
|..| APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE DATI DELLA POMPA
o Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare MODELLO AF0423SXXXXXX-XX-X

al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi .
di ricambio di marca ARO®.
o 637489 per la riparazione della sezione motore pneumatico.

. . e Aria Presa (femmina)
o 637074-X43-B per la riparazione dell'estremita inferiore della

1/2-14 NPTF - 1

pompa. Per una descrizione delle opzioni -X43, consultare il
grafico a pagina 2.
T~ AF0460-XX Motore ad aria
SPECIFICHE (vedere manuale AF046X-XX)
Serie modello (referto optionchart) .......... AF0423SXXXXXX-XX- X
Tipodipompa...............oovvivinnnn. Air operava, pompa a [per modello-1] Distanziale Sezione
doppio effetto estrusione 54.009" Dado Y85-29-C (3)

RAPPOItO .. ..o, 231 (1371.8 mm)
Motore pneumatico...................... AF0460-XX Connettore

Kit di riparazione del motore.......... 637489 (vedere Figura 2)

Diametrodelmotore.................. 4-1/4"(10.8 cm) ol b

Corsa (a doppia azione) ............... 6"(15.2cm) E)

Ingresso aria (femmina)................ 1/2-14N.PTF.-1 =g

Scarico aria (femmina) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF.-1 51.924"
Serie estremita inferiore della pompa ... 66266-X43-B (1318.9 mm [ = Distanziale Asta 92028 (3)

Kit di riparazione pompa inferiore .... 637074-X43-B w

Ingresso materiale (femmina)........... 1/2-14N.PTF.-1
PESO......ooiiiiiei 63.7 Ibs (28.9 kgs) 30.736" i Materiale presa (femmina)

RENDIMENTO DELLA POMPA (780.7 mm) 1-11-1/2 NPTF - 1

Intervallo di pressione ingresso aria 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar)
Gamma di pressione del fluido ... 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar)
Cicli max. registrati al minuto............. 60 17.736"
Spostamento di 3” per ciclo............... 6.97 (450.5 mm)
Volume/ciclo............................. 390z (114.2 ml)
Ciclipergallone.......................... 33.1 N P
Portata @ 60 cicli/minuto ............... 1.8 g.p.m. (6.9 .p.m.) T :glr:ms%a:)a;e_gore
Livello di rumorosita a 60 psi-40 cpm... 86.5 db(A)* m m (vedere manuale 66266-X-B)

* |l livello di rumorosita & stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo
equivalente (LAeq) per rientrare nello standard S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1

utilizzando quattro punti microfono. Figura 1

IMPORTANTE
Il presente documento é uno dei quattro documenti che accompagna-
no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
X AF0423SXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1499)
O S-632 Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)
O 66266-X-B Manuale d'uso per l'estremita inferiore della pompa (pn 97999-829)
O AF0460-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1466)

AF0423SXXXXXX-XX-X 9



GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Modello pompa Estremita inferiore della pompa |Kit di riparazione estremita inferiore
AF0423ST1XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Opzione motore aria Materiale di imballaggio Materiale di imballaggio
Pistone tipo
Tipo di molla
Materiale di imballaggio inferiore
Materiale di imballaggio superiore
Materiale di imballaggio:
Bicchiere pieno PTFE (superiore) KK 3 3
Bicchiere pieno PTFE (inferiore)
UHMW-PE (superiore)
UHMW-PE (inferiore) FF ¢ C
UHMW-PE / Pelle sfalsati (superiore) HH G G
UHMW-PE Pelle sfalsati (inferiore)
UHMW-PE / Bicchiere pieno PTFE sfalsati
(superiore) GF P P
UHMW-PE (inferiore)
PTFE /UHMW-PE sfalsati (superiore) RK R R
Bicchiere pieno PTFE (inferiore)
Tipo dimolla
Molla onda multiple 4 4 4
Pistone tipo
Acciaio inox temprato con cromatura dura 7 3 3
Opzione motore aria
Nessuna opzione N/A N/A
Valvola a sfera integrato regolatore 1 N/A N/A
DIMENSIONI
VISTA DAL BASSO VISTA DALL'ALTO

C|_Uscita materiale
5.625 (142.875 mm) diametro Ingresso aria
4125 (104.775 mm) diametro ~ 1/2-14N.P.TF.-1

0.406 (10.3 mm)
diametro attraverso 4 equidistanti

0.406 (10.3 mm)
diametro attraverso 6 equidistanti

CL Uscita materiale
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DESCRIZIONE GENERALE

PRESSIONE PERICOLOSA: non superare la pres-
sione massima di esercizio di 3690 psi (254,5 bar) in caso di
pressione dell’aria in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar).

Rapporto della pompa X Pressione Max
pressione iningressoversoil = delliquido nella pompa
motore della pompa

Il rapporto della pompa esprime la relazione tra I'area del motore della pompa e
quella dell'estremita inferiore della pompa. ESEMPIO: se al motore di una pompa
con rapporto 4:1 viene fornita una pressione in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar),
esso sviluppera una pressione massima del liquido pari a 600 psi (41,4 bar) in as-
senza di flusso. Quando il dispositivo di controllo del liquido € aperto, la portata
crescera all'aumentare della frequenza dei cicli del motore per far fronte alla
richiesta.

Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

o Lo scopo principale delle pompe a chop-check consiste nella
trasmissione di volumi elevati di liquidi leggeri a media vis-
cosita. La struttura in acciaio inox le rende compatibili con
una vasta gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata
per facilitare I'adescamento. La funzione a doppia azione é di
serie su tutte le pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto
confluire verso l'uscita di scarico della pompa durante le corse
ascendente e discendente.

o Il motore ¢ collegato alla pompa inferiore tramite un distanzia-
tore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo
della guarnizione superiore e previene la contaminazione del
motore causata dalla normale usura e da eventuali perdite at-
traverso il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare
che il contenitore del solvente sia correttamente riempito di lu-
brificante, per proteggere le guarnizioni superiori e prolungare
la durata del prodotto.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell’estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.
La pompa non avviail ciclo.
® Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o il

La pompa avviail ciclo ma non trasporta il materiale.
® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare

riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA SUPERIORE/INFERIORE

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1.
2.

3.

Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.
Rimuovere i tre dadi (Y12-6-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore

della pompa finché la biella del motore non raggiungera la
posizione “down” (giu) e la barra dell'estremita inferiore della
pompa non sara in posizione “up” (su).

Con una pinza e-ring, far scorrere I'anello di fermo fino ab-
bastanza lontano consentire il manicotto di spostare verso
I'alto e rilasciare i due connettori (vedi fi gura 2).

Ripetere il passaggio 4 per rimuovere I'altro connettore, quindi
asta di prolunga.

Svitare il solo se di canne tre 92028 distanziale smontaggio del
I'estremita inferiore della pompa & necessario.

DETTAGLI DI COLLEGAMENTO POMPA

% Asta di prolunga 90163-8
: Anello di fissaggio 90102 (2)

—— Manicotto 90109 (2)

Connettore 90096 (4)

Abbassare I'asta del pistone pompa
Figura 2

RIMONTAGGIO

1.

Allineare 'estremita inferiore della pompa con l'asta di prol-
unga e l'aria stelo dello stantuffo motore. Nota: Posizione della
presa d'aria del motore ad aria 30 ° dall’'uscita del materiale.

dispositivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o col- 2. Installare i due connettori e trattenere con manicotto, far
legati. Depressurizzare I'impianto di pompaggio ed eliminare scorrere il anello di fissaggio in posizione. Ripetere questo pas-
gli eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del saggio per gli altri connettore anche.
materiale. 3. Reinstallare le aste distanziali per l'estremita inferiore della
* Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite pompa e la coppia uniformemente a 60-90 ft Ibs (122.0 81,4
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del Nm).
motore per la risoluzione dei problemi. 4, Riunire la pompa motore e bassa e mantenere con il tre dadi.
® Motore danneggiato. Riparare il motore.
DIMENSIONI

VISTA DAL BASSO

G Uscita materiale

: 2
/ '
0.406 (10.3 mm)

diametro attraverso 4 equidistanti

0.406 (10.3 mm)
diametro attraverso 6 equidistanti

5.625 (142.875 mm) diametro
4.125 (104.775 mm) diametro

VISTA DALL'ALTO

N . 30°
Ingresso aria (Femmina)
1/2-14NPTF.-1
/
B 38°

G Uscita materiale

AF0423SXXXXXX-XX-X
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CURVE DI RENDIMENTO

CICLI AL MINUTO

PORTATA DI ACQUA IN LITRI AL MINUTO
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BEDIENERHANDBUCH, VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG, VEROFFENTLICHT: 10-25-12

ENTHALTENE HANDBUCHER. AF046X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 66266-X Unteres

(REV.A)

Pumpenende (Art.Nr. 97999-829) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624)..

4-1/4" DRUCKLUFTMOTOR
23:1 VERHALTNIS
6" HUB

AF0423SXXXXXX-XX-X
EXTRUDIEREN-PUMPE

Kohlenstoff-Stahl

|.l DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG

INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewdhrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

* 637074-X43-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -X43 finden Sie im
Diagramm auf Seite 2.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (refer to option chart) ............ AF0423SXXXXXX-XX- X
Pumpentyp Luft betrieben, Extru
sion Doppeltwirkender
Pumpe
Ratio..............coovnieinn, 23:1
Druckluftmotor.......................... AF0460-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor............ 637489
Durchmesser des Motors.............. 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 6"(15.2cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14N.PTF.-1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2NPTF.-1
Unteres Pumpenende ................... 66266-X43-B
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 637074-X43-B
Materialauslass (Buchse)............... 1-11-1/2N.PTF.-1
Gewicht.................coooiiiit, 63.7 lbs (28.9 kgs)
PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich.......... 0-150p.s.i.g. (0-10.3 bar)
Fluid-Druckbereich............... 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar)
Max. Umlaufzyklen / Minute.............. 60
Verdrangung +++in Kubikzoll pro Zyklus 6.97
Volumen/Zyklus ........................ 390z (114.2 ml)
ZyklenproGallone ...................... 33.1
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 1.8 g.p.m. (6.9 L.p.m.)

Gerduschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 86.5 db(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemal ANSI S1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

MODEL AF0423SXXXXXX-XX-X

Lufteinlass (weiblich)
1/2 - 14 NPTF -1

[T—— AF0460-XX Wasser Motor
(siehe Handbuch AF046-XX)

[fur - Tmodel] Abstandhalter Abschnitt

54.009” Nut Y85-29-C (3)
(1371.8 mm)
Connector
(siehe Abbildung 2)
51.924"
(1318.9 mm) Abstandhalter Rod 92028 (3)
i Materiell Outlet (weiblich)
30.736"
(780.7 mm) 1-11-1/2 NPTF - 1
17.736"
(450.5 mm)
T——— Untere Pumpe
66266-X43-B
m ﬁ ﬁ (siehe Handbuch 66266-X-B)
[ ]

ABBILDUNG 1

WICHTIG
Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhaltlich.
® AF0423SXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1499)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 66266-X-B Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende (pn 97999-829)
O AF0460-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

AF0423SXXXXXX-XX-X
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende untere Pumpenende
AF0423S11XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Luft Motor Option Verpackungsmaterial Verpackungsmaterial
StoBel Typ
Federtyp
Weniger Verpackungsmaterial
Verpackung Obermaterial

Verpackungsmaterial:
Glas gefiillt PTFE (oben)
Glas gefillt PTFE (unten) KK 3 3
UHMW-PE (oben)
UHMW-PE (unten) FF C C
UHMW-PE / Leder gestaffelt (oben) HH G G
UHMW-PE Leder gestaffelt (unten)
UHMW-PE / Glas gefiillt PTFE gestaffelt (oben) GF p p
UHMW-PE (unten)
PTFE /UHMW-PE gestaffelt (oben) RK R R
Glas gefillt PTFE (unten)
Federtyp
Mehrere Wave Friihling 4 4 4
StoBel Typ
Gehértetem Edelstahl w / hart verchromen 7 3 3
Luft Motor Option
Keine Option N/A N/A
Integrierte Kugelhahn Regler 1 N/A N/A

ABMESSUNGEN

ANSICHT VON UNTEN ANSICHT VON OBEN
CLMaterieII Steckdose
c|_Materiell Steckdose Der Lufteinlass

5.625 (142.875 mm) dia
4.125 (104.775 mm) dia

1/2-14NPTF.-1

0.406 (10.3 mm)
durch 4 gleichméBig verteilt

0.406 (10.3 mm)
durch 6 gleichm &Big verteilt

14
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

GEFAHRLICHER DRUCK. Uberschreiten Sie
nicht maximalBetriebsdruck von 3690 psi (254.5 Bar) bei 150
psi.Luft Eingangsdruck (10.3 Bar).

Pumpenverhiltnis X = Maximale Pumpe

Eingangsdruck Motor Pumpe Hydrostatischer Druck
Pumpe-Verhéltnis ist ein Ausdruck der Beziehung zwischen dem Pumpe-motor-
Bereichund der untere Pumpe-End-Bereich. Beispiel: Wenn 150 Eingangsdruck p.s.i.
(10,3 Bar)wird geliefert an den Motor ein Verhéltnis von 4:1-Pumpe wird es maximal 600
entwickelnp.s.i. (41.4 Bar) fl Uid Druck (bei keine fl ow) - wie das fl Uid-Steuerelement
gedffnet wird, die fl owRate wird als das Motorrad erhGhen die Geschwindigkeit steigt,
um mit der Nachfrage Schritt zu halten.

Beziehen sich auf allgemeine Informationshlatt fiir zusét-
zlicheSicherheitshinweise und wichtige Informationen.

e Die Chop - Check Pumpen in erster Linie fiir das Pumpen aus-
gelegt sindschwere Viskose Material mit oder ohne Fi Brous
Inhalt.Die Modelle kénnen mit einem einzigen Beitrag Aufzug
als feed Gewicht verwendet werdeneine Topper Versammlung
geben oder mit zwei post Aufzug als feed KraftGeben Sie die
Versammlung. Die untere Pumpe ist flir einfache Grundierung
konzipiert.und das doppelt wirkend-Feature ist in allen ARO
industriellen standardPumpen. Material ist an der Pumpe-Ent-
lastung-Steckdose auf geliefert.Beide oben und unten Strich.

o Der Motor ist an das untere Ende der Pumpe durch ein Zwisch-
enstiick verbunden.Abschnitt. Dadurch wird fiir die Schmierung
der oberen Verpackung Driiseund verhindert motor Versch-
mutzung durch normalen VerschleiBund eventuelle Leckagen
durch das Material Verpackung Driise.Achten Sie darauf, dass
der solvente Cup ist ausreichend gefiillt mit Schmierstoff zus-
chiitzen Sie die oberen Packungen und versichern Sie ldngste
Lebensdauer zu.

/A WARNUNG| Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen Informationen.

Es enthalt weitere Sicherheitsanweisungen und andere wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Flissigkeit in den Materialleitungen hohen Temperaturen
ausgesetzt, kann es zu Warmeausdehnung kommen. Beispiel: Materialleitun-
gen im Bereich von nicht isolierten Dachern kdnnen sich durch Sonnenein-
strahlung erwdrmen. Installieren Sie ein Druckablassventil im Pumpsystem.
Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage erhltlich.

® Beschadigten Motor. Service des Motors.
Pumpe Zyklen aber nicht Material liefern.
® Finden Sie im unteren Pumpe-Ende-Handbuch fiir weitere
Problemldsungen..

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler kénnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.
Pumpe wird nicht wechseln.
® Seien Sie sicher Erstcheck fiir nicht-Pump-Probleme, einschliefli-
chgeknickten, restriktive oder eingesteckt Gerétestecker / Steckdose
Schlauch oder DosiertechnikGerét. Depressurize das Pumpensystem
und reinigen, Fremdkérperim Inlet / Steckdose materiell Linien.
* Finden Sie im motor Handbuch denn Arger schieBen wenn die Pum-
petut sie nicht Zyklus und / oder Luft-Lecks aus der Luft-Motor.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Legen Sie die Pumpe Montage auf einer Werkbank.

2. Entfernen Sie die drei Niisse (Y85-29-C) aus drei Abstandshal-
ter-Stébe(siehe Abbildung 1).

3. Ziehen Sie den Luft-Motor aus dem unteren Ende der Pumpe,
bis der motorKolbenstange ist in der “unteren” Position und
am unteren Ende der PumpeRute ist in der Position “bis".

4. Mite-Ring Zangen, schieben Sie den Sicherungsring oben
weit genug zuerméglichen Sie die Armel nach oben bewegen
und lassen die beiden Anschliisse(siehe Abbildung 2).

5. Wiederholen Sie Schritt 4, um den anderen Stecker zu ent-
fernen, und entfernendas Verlangerungsrohr.

6. Schrauben Sie den drei 92028-Abstandhalter Stabe nur, wenn
Demontage deram untere Ende der Pumpe ist notwendig.

PUMPE CONNECTION DETAILS

m/ Verlangerungsrohr 90163-8

‘ \ Sicherungsring 90102 (2)

Hiilse 90109 (2)

Connector 90096 (4)

Untere Pumpe-Kolbenstange
Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Ausrichtung am untere Ende der Pumpe mit dem Verldnger-
ungsrohr und der LuftMotor Kolbenstange. Hinweis: Lage der
Lufteinlass des Motors Luft30 ° aus der materiellen Steckdose

2. Die zwei Anschliisse zu installieren und mit der Hiilse zu
behalten, und schieben Sie dieSicherungsring wieder in Posi-
tion. Wiederholen Sie diesen Schritt fiir die anderenConnector
auch.

3. Installieren Sie die Abstandhalter-Stangen das untere Ende
der Pumpe und DrehmomentgleichmaBig bis 60-90 ft Ibs
(81.4-122.0 Nm).

4. Die motor und untere Pumpe zusammenzubringen und
behalten mit derdrei Nisse.

ABMESSUNGEN

ANSICHT VON UNTEN

q Materiell Steckdose

durch 4im gleichen Abstand

0.406 (10.3 mm)
durch 6 im gleichen Abstand

5.625 (142.875 mm) dia.
4.125(104.775 mm) dia.

ANSICHT VON OBEN

Lufteinlass (weiblich)
1/2-14N.PTF.-1

G Materiell
Steckdose

AF0423SXXXXXX-XX-X
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LEISTUNGSKURVEN

GEGENDRUCK (P.S.1.)

ZYKLEN PRO MINUTE

0 50 100 150 200 250
350 R B A N N L I L A B 200
| Leistung auf 90 Beutel Getriebedl bei Umgebungstemperatur | 1 18
120 pst 7§ 180
3000 ___ 120pstT
\120psi /,/” ___,90psr’j 160
2500 S Pl |
2" Jeo7 _60psi ] 140 =
2000, - . {120 3
90 psi =< . | %
—~— P \ 4100 2
1 1.7 _ ] x
. S B 480 &
‘GOpsi—\”/ Jl== >
1000 T H60 5
| : /’/ \ \\ 1.
500§ Py ]
/,:" \ . 20
:E;’ \ ]
0 P § .
0 1 2 3 4 5 6 7 8

US-GALLONEN PRO MINUTE WASSERFORDERMENGE

GEGENDRUCK (Bar)

ZYKLEN PRO MINUTE

N\
\

50

\

0 50 100 150 200 250
25— N I N L L N 90
| Leistung auf 90 Beutel Getriebedl bei Umgebungstemperatur | 8.3 baf 1
b -180
20 == _.6.2bal o
T~ S A 470 ¢
8.3 bar L -7 o >
™~ Lo 4.1 baf ] 5
e ’/’ ’_,—’ - 60 @
P e - =F ] I
150§ = . , L
20 2 o 450 S
— > - - g =
6.2b - < s ]
/’ \/\ o C ] 40 é
100' . /- /\\ ] E
—aval |- \\ 150 &
sy - < , =
L s . ] L
. - 9 )
- H420 -

155:' J10

0 5 10 15 20 25 30
LITER PRO MINUTE WASSERFORDERMENGE

AF0423SXXXXXX-XX-X



GEBRUIKERSHANDLEIDING en VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN.

UITGEBRACHT: 10-25-12

MET HANDLEIDINGEN: AF046X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr. 97999-1466), 66266-X-B Onderste pompdeel (onderdeelnr. 97999-829) (REV. A)

&5-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624).

4-1/4" PNEUMATISCHE MOTOREN
23:1 RATIO
6" SLAG

AF0423SXXXXXX-XX-X
EXTRUSIE POMP

Koolstofstaal

|.I| LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE APPARAT UR

INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt. Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS

POMP GEGEVENS

o Uitsluitend originele ARO®-onderdelen gebruiken met het oog
op compatibele druk en maximale levensduur.

o 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.

o 637074-X43-B voor reparatie van de onderkant van de pomp.
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina voor beschrijving
van - X43 opties

SPECIFICATIES
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . ... . . AF04235XXXXXX-XX- X
TypePomp..........ccooiiiiiiiiiin, Lucht bediend,Extrusie
Dubbele Slag Pomp
Ratio.............coovviiiiiiiinn, 23:1
Pneumatische Motor .................... AF0460-XX
ReparatiekitMotor .................... 637489
Diameter Motor ....................... 4-1/4"(10.8 cm)
Slag (DubbeleSlag) ................... 6"(15.2cm)
Luchtinlaat (vrouwelijk)............... 1/2-14N.PTF.-1
Lucht uitlaat (vrouw) .................. 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
Serie onderste Pompdelen .............. 66266-X43-B
Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... 637074-X43-B
Materiaaluitlaat (vrouwelijk)........... 1/2-14N.PTF.-1
Gewicht..................ooiiii 63.7 Ibs (28.9 kgs)
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............. 0-150p.s.i.g. (0-10.3 bar)
Fluid drukbereik.................. 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar)

Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60
Verplaatsing in In. * per omwenteling ... 6.97

Volume/omwenteling.................... 390z (114.2 ml)
Omwentelingenpergallon............... 33.1

Flow @ 60 cycli /minuut ................. 1.89.p.m. (6.9 .p.m.)
Geluidsniveau @ 40 c.p.m - 60 p.s.i. ..... 86.5db(A)*

* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een equivalente

waarde over langere tijd (LAeq) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik
wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506

(D (800) 495-0276  FAX (800) 892-6276 ©2010 CCN 15333883

MODEL AF0423SXXXXXX-XX-X

Luchtinlaat (vrouw)
1/2-14NPTF -1

[T~ AF0460-XX Lucht Motor
(Raadpleeg de handleiding van

AF046X-XX)

Spacer sectie
Moer Y85-29-C (3)

[voor - 1 model]
54.009"

(1371.8 mm)
Connector
(Zie figuur 2)
51.924"
(1318.9 mm) Spacer Rod 92028 (3)
[
30.736" Materiéle Outlet (vrouw)
(786.7m ) 1-11-1/2NPTF -1
17.736"
(450.5 m nl )
“T—— Lower Pump
66266-X43-B
m ﬁﬂ m (Raadpleeg de handleiding van
\ \ 66266-X-B)
Figuur 1
BELANGRLK

De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.

X AF0423SXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1499)
O S-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
0 66266-X-B Gebruikershandleiding onderste pompdeel (pn 97999-829)
0 AF0460-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1466)

’/n)lngersoll Rand

AF0423SXXXXXX-XX-X-(nl)

17



OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

0.406 (10.3 mm)
tot en met 4 gelijk verdeeld
0.406 (10.3 mm)

tot en met 6 gelijk verdeeld

Model Pomp Onderste Pompdeel Reparatiekit Onderste Deel
AF0423ST1XXXXX 66266-X43-B 637074-X43-B
Lucht Motor optie Verpakkingsmateriaal Verpakkingsmateriaal
Plunjer Type
Lente Type
Minder verpakkingsmateriaal
Bovenste verpakkingsmateriaal
Verpakkingsmateriaal:
Glas gevuld PTFE (bovenste) KK 3 3
Glas gevuld PTFE (lagere)
UHMW-PE (bovenste)
UHMW-PE (lagere) FF c C
UHMW-PE / Leder gespreid (bovenste) HH G G
UHMW-PE Leder gespreid (lagere)
UHMW-PE / Glas gevuld PTFE gespreid
(bovenste) GF P P
UHMW-PE (lagere)
PTFE /UHMW-PE gespreid (bovenste) RK R R
Glas gevuld PTFE (lagere)
Lente Type
Meerdere Wave lente 4 4 4
Plunjer Type
Gehard roestvrij staal w / harde verchromen 7 3 3
Lucht Motor optie
Geen optie N/A N/A
Geintegreerde kogelkraan regelgever 1 N/A N/A
AFMETINGEN
ONDERSTE WEERGAVE BOVENAANZICHT
Materiéle stopcontact
cl. Materiéle stopcontact c'- P
5.625 (142.875 mm) dia. o
4125 (104775 mm) dia. Luchtinlaat

18
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ALGEMENE BESCHRIJVING

[AWAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de
maximale werkdruk van 254,5 bar (3690 p.s.i.) bij een in-
laatluchtdruk van 10,3 bar (150 p.s.i.).

Pompratio X = Maximale vloeistofdruk

Inlaatdruk naar pompmotor Pomp
Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 10,3 bar (150 p.s.i.) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 41,4
bar (600 p.s.i) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de stroomsnel-
heid toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te
vdoen.

/AWAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

o “De pompen met chop-check zijn hoofdzakelijk bedoeld
voor het verpompen van grote hoeveelheden vloeistof-
fen met een lage en gemiddelde viscositeit. Dankzij de
roestvrijstalen constructie zijn de pompen geschikt voor
een scala aan vloeistoffen. De toevoer naar de onder-
ste pomp is eenvoudig. Alle ARO industriéle pompen
zijn standaard dubbelwerkend. Het materiaal wordt
zowel tijdens de opwaartse als neerwaartse slag naar de
uitlaat van de pomp verplaatst.”

e De motor wordt op het onderste pompdeel aangeslo-
ten met een tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de
bovenste pakking gesmeerd en wordt de motor niet veron-
treinigd als gevolg van gebruikelijke slijtage en eventuele
lekkage via de gleuf voor de pakking van het materiaal.
Let op dat de kom voor het oplosmiddel voldoende smeer-
middel bevat met het oog op adequate bescherming
van de bovenste pakkingen en een optimale levensduur.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.

® Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.

® Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.

® Schade aan motor. Repareer de motor.

Pomp draait maar voert geen materiaal uit.
® Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-
sen van andere problemen.

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1. Plaats de pomp op een werkbank.

2. Verwijder de drie (Y85-29-C) moeren van de drie afstandsstan-
gen (afbeelding 1).

3. Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoog.

4. Herhaal stap 4 tot en met de andere connector verwijderen en
deze vervolgens verwijdert de staaf van de uitbreiding.

5. De drie 92028 spacer staven alleen als schroef demontage van
de onderkant van de pomp is noodzakelijk.

POMP VERBINDING DETAIL

m/ Extensie Rod 90163-8

‘ ‘ ‘ \ Borgring 90102 (2)

Mouw 90109 (2)

Connector 90096 (4)

Lagere pomp zuigerstang

Figuur 2

OPNIEUW MONTEREN

1. Uitlijnen van de onderkant van de pomp met de extensie
staaf en de lucht motor zuigerstang. Opmerking: Plaats de
luchtinlaat van de motor van de lucht 30 ° uit het materiéle
stopcontact.

2. Installeren van de twee connectoren en behouden met de
mouw, schuif de Borgring terug op zijn plaats. Herhaal deze
stap voor de andere connector ook.

3. Opnieuw installeren van de spacer staven aan de onderkant
van de pomp en koppel gelijkmatig aan 60-90 ft Ibs (81,4-
122.0 Nm).

4. De pomp motor en lagere samen te brengen en te behouden
met het drie noten.

AFMETINGEN

ONDERSTE WEERGAVE

G Materiéle stopcontact

5.625 (142.875 mm) dia.

0.406 (10.3 mm) dia.
tot en met 4 gelijk verdeeld

0.406 (10.3 mm) dia.
tot en met 6 gelijk verdeeld

4.125 (104.775 mm) dia.

BOVENAANZICHT

Luchtinlaat (Female)
1/2-14N.PTF.-1

G Materiéle
stopcontact

AF0423SXXXXXX-XX-X-(nl)
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OPBRENGSTCURVEN
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0 50 100 150 200 250
3500 - , — 200
| Prestaties op basis van 90 TRANSMISSIEOLIE voor PM bij omgevingstemperatuur|
120 pst =] 180
3000 =P
N -7 -]
120 psi - __|-90psi 160
~ - -
2500 A =
~ RN Pt 60 psi” 140 _
%) & o --7 s
= .7 =27 4120 &
X 2000g; — &
5 T ) 100 ¥
W i \ x
o 1500 3 = @
i R 480 &
" soes—0 7 Lt 2
7 . ] I
1000 it 60 o
P -
e N \\ H40
50 T
2 \\ R 20
’22 s
Q%= e |
0 1 2 3 4 5 6 7 8
WATERVERPLAATSING IN US GALLON PER MINUUT
OMWENTELING PER MINUUT
0 50 100 150 200 250
25 I L [ T = [ \ \ 90
| Prestaties op basis van 90 TRANSMISSIEOLIE voor PM bij omgevingstemperatuur| 8.3 baF -
-7 80
P 6.2 bar
20 T An
83ba_ 2 = 4.1 baf
e . 4.1 bar
_ 2 e 460 5
< 15 - = 3
° L {50 3
é \6.2bak o ’// iy
= \r B . s s ] E
3 10 2 402
i 41b GRS ¢
= —4.1 bar—] ° 55 |e® 430 Y
50§ : /' . \ [ 3
L ‘ — )
0 5 10 15 20 25 30

WATERVERPLAATSING IN LITERS PER MINUUT

20

AF0423SXXXXXX-XX-X-(nl)



@
MANUAL DO OPERADOR, DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICACOES, KITS DE SERVICO, INFORMAGCOES GERAIS , RESOLUCAO DE PROBLEMAS.  LANCADO:  8-26-10

MANUAIS INCLUIDOS: AFO46X-XX Motor pneumatico (pn 97999-1466), 66266-X-B Bomba inferior (REV.A)
(pn 97999-829) & S-632 Manual de informacao geral (pn 97999-624).
4-1/4” MOTORES PNEUMATICOS AF0423SXXXXXX-XX-X
23:1 RACIO BOMBA DE EXTRUSAO
6” CURSO Aco de carbono
.l LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE_ANTES DE INSTALAR,
|| OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacéo ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO BOMBA DE DADOS
o Utilize apenas pecas sobresselentes ARO® de origem como MODELO AF0423SXXXXXX-XX-X

forma de garantir uma taxa de pressao compativel e uma vida
atil mais longa.

o 637489 para reparacao da seccdo do motor pneumatico.

o 637074-X43-B para reparacao da bomba inferior. Consulte o

SOBRY

Entrada de ar (feminino)
1/2-14 NPTF -1

quadro na pagina 2 para obter a descricao das opgdes -X43.
ESPECI F|CACOES AF0460-XX Motor pneumatico
(consulte o manua AF046X-XX)
Série do modelo (refer to option chart). . ....... AF0423SXXXXXX-XX- X
Tipodebomba........................... Operado de ar, bomba i —
de duplaacio deextrusdo  [para o modelo-1] Secao de espacador

RACIO.......ccvviiiii i 23:1 54,009” Porca Y85-29-C (3)
Motores Pneumaticos. ................... AF0460-XX (1371.8 mm)

Kit de reparag¢ao do motor............. 637489 Conector

Diametrodomotor.................... 4-1/4"(10.8 cm) (Veja a figura 2)

Curso (duplaacgdo) ................... 6"(15.2cm) sills

Entradadear (fémea).................. 1/2-14N.PTF.-1 ’ *)

Escapedear (fémea)................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1 i
Série do lado inferiordabomba.......... 66266-X43-B 51.924"

Kit de reparacdo da bomba inferior ... 637074-X43-B (1318.9 mm) [ Espacador Rod 92028 (3)

Entrada de material (fémea) ........... 1/2-14N.PTF.-1 e
PeSO......ccooiiii 63.7 Ibs (28.9 kgs)

DESEMPENHO DA BOMBA 30.736" ! Material tomada (fémea)

Intervalo de presséo da entrada dear 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) (780.7 mnh) 1-11-1/2NPTF - 1
Faixa de pressao de fluido ......... 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar)
Ciclos recebidos maximo/minuto......... 60
Deslocagdao em.3 porciclo ................ 6.97 17.736"
Volume/ciclo............................. 390z (114.2 ml) (450.5 mm|
Ciclosporgaldo.......................... 33.1
Fluxo @ 60 ciclos /minuto ............... 1.8 g.p.m. (6.9 .p.m. _ .
Nivel de ruido @ 60 p.s.i.-40 c.p.m ...... 86.5 db(A)* T 22;16?)? :3'_’; xa
* 0 nivel de presséo sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con- m fm ﬁ (consulte 0 manua 66266-X-B)

tinuo equivalente (LAeq) de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 : ‘

utilizando quatro localizagdes de microfones.

Figura 1

IMPORTANTE
Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estao dis-
poniveis copias de substituicao destes formuldrios a pedido.
X AF0423SXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1499)
O S-632 Informacdo geral - bombas de pistéo industriais (pn 97999-624)
O 66266-X-B Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-829)
O AF0460-XX Manual do operador do motor pneumatico (pn 97999-1466)

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506

@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2010 CCN 15333883 @Ingersoll Rand

www.ingersollrandproducts.com Industrial Technologies
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Modelo da bomba Bomba inferior Kit de reparagao da bomba inferior
AF04235TTXXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Opgéo de Motor ar
Tipo de atuador Material de embalagem Material de embalagem
Tipo da mola

Baixe o Material de embalagem
Material de embalagem superior

Material de embalagem:

Vidro cheio PTFE (superior)

Vidro cheio PTFE (inferior) KK 3 3
UHMW-PE (superior)

UHMW-PE (inferior) FF ¢ C
UHMW-PE / Couro escalonada (superior) HH G G

UHMW-PE Couro escalonada (inferior)

UHMW-PE / Vidro cheio PTFE escalonada
(superior) GF P P
UHMW-PE (inferior)

PTFE /UHMW-PE escalonada (superior)

Vidro cheio PTFE (inferior) RK R R
Tipo da mola
Varias ondas de Primavera 4 4 4
Tipo de atuador
Endurecido aco inoxidavel com chapeamento

7 3 3
de cromo duro
Opcéo de Motor ar
Nenhuma opgéo N/A N/A
Regulador da valvula de esfera integrada 1 N/A N/A

DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
CLSal'da de material

<:l_Sal'da de material
5625(142875mm)dia.  Entrada de ar
4.125 (104.775 mm) dia. 1/2-14N.P.TF.-1

0.406 (10.3 mm)
diametro 4 igualmente espacados

0.406 (10.3 mm)
diametro 6 igualmente espacados

22 AF0423SXXXXXX-XX-X



DESCRICAO GERAL

PRESSAO PERIGOSA. Nio exceda a pressao
maxima de funcionamento de 3690psi (254,5 bar) na
pressao do ar de entrada de 150 psi (10,3 bar).

Racio da bomba X pressao = Pressao maximo do
de entrada para o motor da bomba fluido da bomba
Pump ratio is an expression of the relationship between the pump motor area
and the lower pump end area. EXAMPLE: When 150 p.s.i. (10.3 bar) inlet pressure
is supplied to the motor of a 4:1 ratio pump, it will develop a maximum of 600
p.s.i. (41.4 bar) fluid pressure (at no flow) - as the fluid control is opened, the flow
rate will increase as the motor cycle rate increases to keep up with the demand.

Consultar a folha de informacées gerais quan-
to a precaugdes de seguranca adicionais e informagées im-

portantes.

o As bombas de chop-check foram inicialmente desenvolvidas
para a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice
de viscosidade baixo e médio. A construcdo em aco inoxidavel
permite a compatibilidade com uma ampla variedade de flui-
dos. A bomba inferior foi desenvolvida para uma purga fécil.
A caracteristica de dupla acgéo é padrdo em todas as bombas
industriais ARO. O material é colocado na saida de descarga da
bomba em ambos os cursos superior e inferior.

o O motor é conectado a bomba inferior através de uma espa-
¢adora. Deste modo, é realizada a lubrificacdo do bucim da
embalagem superior e a contamina¢do do motor devido ao
desgaste normal e a eventuais fugas no bucim da embalagem
de material é evitada. Certifique-se de que a taca de solvente
estd devidamente cheia com lubrificante para proteger as em-
balagens superiores e garantir uma vida util mais longa.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na seccao do motor
pneumético ou na seccdo da bomba inferior. Utilize estas direc-
trizes basicas para ajudar na determinagéo da seccao afectada.

Bomba néo faz o ciclo.

* Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas
nao relacionados com a bomba, incluindo mangueira de en-
trada/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrugdes nas linhas de material de entrada/saida.

® (Consulte o manual do motor quanto a resolugéo de problemas
caso a bomba néo faca o ciclo e/ou se se verificarem fugas de
ar no motor pneumatico.

* Motor danificado. Repare o motor.

Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.
¢ (Consulte o manual da bomba inferior quanto a resolugéo de
problemas.

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1. Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

2. Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

3. Puxe o motor pneumatico da bomba inferior até a haste do
pistdo do motor estar na posicao “para baixo” e a haste da
bomba inferior estar na posicao “para cima”.

4. Usando o anel e alicates, deslize o anel de retencéo acima
distante o suficiente para permitir que a manga mover para
cima e solte os dois conectores ver fi gura 2).

5. Repita o passo 4 para remover o outro conector e, em seguida,
remover a haste de extensao.

6. Desaparafuse se apenas trés 92028 espacador hastes desmon-
tagem do a extremidade inferior da bomba é necessaria.

DETALHE DE LIGACAO DE BOMBA

W Haste de extensio 90163-8

: \ Anel de reten¢éo 90102 (2)

C

Luva 90109 (2)

Conector 90096 (4)

Haste de pistao de bomba inferior
Figura 2

NOVA MONTAGEM

1. Alinhe a extremidade inferior da bomba com a haste de exten-
sd0 e 0 ar haste de pistdo do motor. Nota: Posicao da entrada
de ar do motor ar 30 ° desde a saida do material.

2. Instalar os dois conectores e manter com a luva, deslize o anel
de retencao para a posicdo. Repita este passo para o outro
conector também.

3. Reinstale as hastes de espacador para a extremidade inferior
da bomba e torque uniformemente a 60-90 ft Ibs (81,4 122,0
Nm).

4. Reunir a bomba motor e menor e manter com o trés nuts.

DIMENSOES

VISTA INFERIOR

G Saida de material

5.625 (142.875 mm) dia.

46 (10.3 mm)
diametro 4 igualmente espagados

0.406 (10.3 mm)
diametro 6 igualmente espagados

Entrada de ar(Feminino)
4.125 (104.775 mm) dia.

VISTA SUPERIOR

1/2-14N.P.TF.-1

G Saida de material

AF0423SXXXXXX-XX-X
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CURVAS DE DESEMPENHO
CICLO POR MINUTO
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G
INSTRUKCJA OBStUGI ORAZ DANE HANDLOWE | TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW WYDANY:  10-25-12
ZAWIERA INSTRUKCJE: silnik pneumatyczny AF046X-XX (nr 97999-600), dolny koniec pompy 66266-X-B (nr (REV.A)
97999-829) oraz informacje ogdlne S-632 (nr 97999-624).

4-1/4" SILNIKI PNEUMATYCZNE

23:1 WSPOLCZYNNIK AF0423SXXXXXX-XX-X

6” SUW POMPY EKSTRUZJI
Stal weglowa

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO U2YTKOWANIA, INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE POMPA DANYCH
¢ Aby zapewnic odpowiednia warto$¢ cisnienia i jak najdtuzszy czas MODELU AF04235SXXXXXX-XX-X
uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARO®, T =
* 637489 do ogdlnych napraw wszystkich,silnikéw pneur.natycg’nych. Wilot powietrza (kobieta)
* 637074-X43-B do naprawy dolnego korica pompy. Opis opcji -X43 1/2-14 NPTF -1
znajduje sie w tabeli na stronie 2.
SPECYFIKACJE Tr——AF0460-XX Silnika pneumatycznego
(patrz instrukcja obstugi AF046X-XX)
Seria modelu (odnosza sie do opcjiwykresu) . . . .. . . ... AF0423SXXXXXX-XX- X d
TYPPOMPY.....ovvvveeeiiiiiiiiiinnnnn, Air Operated, Extrusion Sekeii d :
. dl delu-1 ji dystansowej
. _ Double Acting Pump o o NakretkaY85-29-C (3)
Wspétczynnik....................... 2311 (1371.8 mm)
Silnik pneumatyczny .................... AF0460-XX Ziacze
Zestaw do naprawysilnika ............ 637489 (Zobacz rysunek 2)
Srednicasilnika........................ 4-1/4"(10.8 cm) mll b
Posuw (dwustronny) .................. 6"(15.2cm) g \)
Wlot powietrza (zewnetrzny)........... 1/2-14N.PTF.-1 i
Powietrza wydechowego(zewnetrzny)... 1-1/4-11-1/2N.PTF.-1 51.924"
Seria dolnego kofcapompy............. 66266-X43-B (1318.9 mm) 1% = Rod "spacera” moga 92028 (3)
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... 637074-X43-B (
Wlot materiatu (zewnetrzny)........... 1-11-1/2N.PTF-1 )
Waga........cooevvviieeiiiieeeiiinnn 63.7 Ibs (28.9 kgs) 30.736'| | Tworzywo Outlet (kobieta)
(780.7 mn) 1-11-1/2NPTF -1
WYDAJNOSC POMPY
Zakres ci$nienia na wlocie powietrza 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) 17.736"
Zakres ciSnieniaplynu............ 0-3690 p.s.i. (0 - 254.5 bar) (450.5 mm|
Maksymalna liczba cykli na minute...... 60
Wydatek w calach szesciennych na cykl . 6.97 N Ni3
Objetosé/cykl....................ccoo.... 390z (114.2 ml) | o266 0838
Liczbacyklinagalon..................... 33.1 m ﬁ (patrz instrukcja obstugi 66266-X-B)
Przeptyw @ 60 cykli na minute .......... 1.89.p.m. (6.9 l.p.m.) ‘
Poziom hatasu przy 60 funtach
na cal kwadratowy — 40 cykli na minute 86.5 db(A)* RYSUNEK 1

* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostoso-
wany do réwnowaznego poziomu dzwieku (LAeq), aby zachowa¢ zgodnos¢ z

norma ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1. WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do pompy. Kopie

zamienne niniejszych formularzy sa dostepne na zyczenie.

X AF0423SXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1499)

O $-632 Informacje ogdlne — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)

0 66266-X-B Instrukcja obstugi dolnego korica pompy (pn 97999-829)

O AF0460-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego (pn 97999-
1466)
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POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

Zestaw do naprawy dol-
Model pompy Dolny koniec pompy nego konca
AF0423ST1XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B
Opdja silnika lotniczego Materiat do pakowania Materiat do pakowania
Nurnikowe typu
Rodzaj sprezyny
Nizsze materiat do pakowania
Gorej czesci opakowania
Materiat do pakowania:
Szkto wypetniony PTFE (Gorny) KK 3 3
Szkto wypetniony PTFE (Dolna)
UHMW-PE (Gérny)
UHMW-PE (Dolna) FF ¢ ¢
UHMW-PE / Skdrzane roztozone w czasie (Gorny) HH G G
UHMW-PE Skérzane roztozone w czasie (Dolna)
UHMW-PE / Szkto wypetniony PTFE roztozone w
czasie (Gorny) GF P P
UHMW-PE (Dolna)
PTFE /JUHMW-PE roztozone w czasie (Gorny) RK R R
Szkto wypetniony PTFE (Dolna)
Rodzaj sprezyny
Wielu wiosna fala 4 4 4
Nurnikowe typu
Hartowanej stali nierdzewnej / twarde chro- 7 3 3
mowanie
Opgja silnika lotniczego
Nie ma opgji N/A N/A
Zintegrowany zawor kulowy regulator 1 N/A N/A
WYMIARY
WIDOK OD DOLU WIDOK Z GORY
CLWont materiatu
CLWont materiatu

0.406 (10.3 mm)

0.406 (10.3 mm)
o $rednicy do 6 rownomiernie

5.625 (142.875 mm) srednica
4.125 (104.775 mm) $rednica

o $rednicy do 4 rbwnomiernie

Wiot powietrza
1/2-14N.P.T.F.-1
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OPIS OGOLNY

[/AOSTRZEZENI N|EBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekraczac
maksymalnego cisnienia roboczego wynoszacego 3690
funtow na cal kwadratowy (254, bara) przy cisnieniu powietrza
dolotowego wynoszacym 150 funtéw na cal kwadratowy (10,3
bara).

Wspotczynnik pompy X =  maksymalne cisnienie
ci$nienie na wlocie do silnika pompy ptynu w pompie
Wspétczynnik pompy wyraza zalezno$¢ miedzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10,3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
0 wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost ci$nienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41,4 bara) (przy braku przeptywu) —
wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy sie
pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprostac¢ zapotrzebowaniu.

/\OSTRZEZENI Postepowac zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenistwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogélnych.

o Czop sprawdzanie pompy sg przede wszystkim przeznaczone
do pompowania ciezkich materiatéw lepkich z zawartoscig lub
bez zawartosci wtdknistej. Modele mozna z wagi paszy wyciag
pojedynczy wysta¢ pocztg jak cylinder typu wirtualny plik dzi-
ennika lub zdwoma po wyciaggu jako sita karmi¢ typu wirtualny
plik dziennika. Nizsze pompa jest przeznaczony do gruntow-
ania fatwo i dwustronnego dziatania wyposazone jest standar-
dowo w wszystkie pompy przemystowe ARO. Materiat zostanie
dostarczona do otworu wylotowego pompy na zaréwno w
gore i w dot skok.

e Silnik jest potaczony z dolnym koicem pompy za
posrednictwem sekcji przektadki. Umozliwia to smarowanie
gornej uszczelki i zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku
normalnego zuzycia i ewentualnym wyciekom na materiale
uszczelniajacym. Pamietac o uzupetnianiu miski rozpuszczal-
nika odpowiednia iloscig $rodka smarnego w celu zabezpiec-
zenia goérnych uszczelnien i przedtuzenia okresu eksploatacji
urzadzenia.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompg moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatycz-
nego lub sekgji dolnego kornca pompy. W celu okreslenia, w ktérej
sekgji doszto do wystgpienia problemdw, nalezy kierowac sie
podstawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.

* W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do
wystapienia probleméw poza pompa, np. zaplatania, scisniecia
lub zatkania weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia
dozujacego. Zlikwidowac cisnienie w uktadzie pompy i usunac¢
wszystkie obiekty powodujace zatkanie przewodéw dolotow-
ych/wylotowych materiatu.

® Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania prob-
lemoéw podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu
pompy i/lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.
® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika..
Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.
* Dalsze informacje na temat rozwiazywania probleméw mozna
znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

UWAGA: Wszystkie gwinty sa prawoskretne.

1. Umiesci¢ zespot pompy na stole warsztatowym.

2. Odkrecic trzy nakretki (Y12-6-C) z trzech drgzkéw rozporow-
ych (patrz rysunek 1).

3. Odciagna¢ silnik pneumatyczny od dolnego korica pompy, az
ttoczysko silnika znajdzie sie w potozeniu,dolnym’, a drazek
dolnego korica pompy w potozeniu,gérnym”.

4, Zapomoca e-ring szczypce, przesun pierécien ustalajacy
wystarczajaco daleko do pozwalaja tulei jest przesuwana w
dét i zwolnienie dwa ztacza (patrz zaluzje 2).

5. Powtérz krok 4, aby usunac inne ztacze, a nastepnie usun
wydtuzenie precika.

6. Unscrew the three 92028 spacer rods only if disassembly of
the lower pump end is necessary.

DETAL POLACZENIA POMPY

m// Rozszerzenie Rod 90163-8

M Pierscien ustalajacy 90102 (2)

Rekaw 90109 (2)

Ztacze 90096 (4)

Nizsze tloczysko pompy
Rysunek 2

MONTAZ

1. Wyréwnywanie dolnej pompy z pretem rozszerzenie i powi-
etrza silnik ttoczyska. Uwaga: Pozycja wlot powietrza silnika
pneumatycznego 30 ° od gniazda materiatu.

2. Zainstalowa¢ dwa zfacza i zachowac z tulejg, przesun pierscien
ustalajacy powrotem do pozycji. Powtorz ten krok dla innych
ztacze réwniez.

3. Przeinstaluj prety dystansowe do dolnego korica pompy i
moment obrotowy réwnomiernie do ft 60-90 kg (kwocie 81,4
122.0 Nm).

4,  Zebranie pompy silnika i nizsze i utrzymac z trzy orzechy.

WYMIARY

WIDOK OD DOtU

G Wylot materiatu

5.625 (142.875 mm) $rednica

46 (10.3 mm)

o $rednicy do 4 réwnomiernie

0.406 (10.3 mm)
o $rednicy do 6 rownomiernie

4.125 (104.775 mm) érednica

WIDOK Z GORY
AirInlet (Kobieta)
1/2-14NPTF.-1
/
. 38°

G Wylot materiatu

AF0423SXXXXXX-XX-X
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KRZYWE WYDAJNOSCI
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PYKOBOACTBO OMNEPATOPA, KOMMEPYECKWE U TEXHWYECKWNE O AHHbIE

B TOM YUCNE: CNELUOUKALNKX, KOMMNEKTbI OAEXAbI, OBLIAA UHOOPMALUA, YCTPAHEHUE HENOJIALOK.  BbIMYLLEH: 10-25-12
BKJTIOYAET B CEBA CEAYIOLUME PYKOBOZICTBA: MeamogBiuraTens AFO46X-XX (N2 no kar. 97999-1466), cHuxwsa cropora (REV.A)
Hacoca 66266-X-B (N2 no kat. 97999-600) PykoBogCTBO ¢ 06Leil MHPopmaLmen S-632» (N no Kat. 97999-624).

4-1/4" NHEBMATUYECKW IBUTATENb
23:1 COOTHOLWIEHUE A F O#A2C3OSC§¥CXT§VX3§ MXX X

6" UHCYJIbT Yrnepogucras ctanb

NPEXAE YEM NMPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCIUTYATALIUKA U OBCTYKUBAHUIO
OB6OPYZOBAHWA, BHUMATEJIbHO NMPOYUTAUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

3a npefocTaBneHme TUX CBeAeHMii onepatopy 06opyaoBaHus oTBevaeT paboTogatenb. CoxpaHuTb Ans 06paleHIns 3a CIPABOYHBIMM CBEACHUAMM B AaNnbHeiiueM.

KOMIUIEKTbI YCIIYT HACOC AJAHHbIX

e licnonb3ynte ToNbKO NOANUHHbIE 3anacHble yactn ARO © MOJE/Nb AF0423SXXXXXX-XX-X
obecneyntb COBMECTUMOCTb HOMMHaNbHOe JaBieHune un .
LNVHHBIN CPOK CYX0bl.

o 637489 ana pemoHTta Motop CeKuuy BO3LYLLHBbIX.

o 637074-X43-B nna pemoHTa Hacoca HUxHeln. ObpaTnTech K
JmarpaMme Ha CTpaHuLe 2 Ans OnMcaHNA BapuaHToB - X43.

Bo3pyxo3a6opHoe oTBepcTIe (}KeHIWHbI)
1/2-14NPTF -1

TEXHUNMECKUE XAPAKTEPUCTUKHA T AF0460-XX MHeBMaTNyecKni ABUraTeNnb
(CmotpuTe pykoBoacTBO No AF046X-XX
Cepuss mopenn (voir le tableau de choix). . ... . ... AF0423SXXXXXX-XX- X
TMNHaAcoCa. ...t Bo3ayxa paboTaer, 4
3KCTpY3um [1BOiHOM Hacoc VicnonHstowin 06s13aHHOCTH (s mogenn-1] Pacnopka Cekuyua

COOTHOWIEHMNE ..........eevvveenrannnns.s 23:1 54.009" laitka Y85-29-C (3)
MHeBMaTNuecKnii gBuratens.............. AF0460-XX (1371.8 mm)

MoTop peMKOMMAEKT ................. 637489 CoenuHnTenb

DuameTp gBuratens................... 4-1/4"(10.8 cm) (puc.2)

WHcynbT (gBOMHON M.0.) ............... 6"(15.2 cm)

Bo3spayxo3a6opHoe oTBepcTUe (KeHwuHbl) 1/2- 14

N.PTF.-1

Bosayxa (KeHWWHbI) .................. 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1 51.924"
OnycTUTb HaCOC KOHEL, CepUM ........... 66266-X43-B (13189 mm) Pacnopka crepenb 92028 (3)

HuwxHAA pemKoMnneKkT Hacoca. ........ 637074-X43-B \

Martepuan posetka (rHe3go) .......... 1-11-1/2N.PTF.-1
BeC.......oooiiii 63.7 Ibs (28.9 kgs) 30.736" Matepuan poseTka (rHe3o)

(780.7 mm) 1-11-1/2NPTF -1

SKCMIYATALIMOHHbBIE XAPAKTEPUCTUK HACOCA
[lnana3soH faBneHus Ha Bnycke Bo3gyxa . ...0- 150 p.si.g. (0- 10.3 bar)
Anana3oH gaBnenns xugkoct .. 0-3690 p.s.i. (0-254.5 bar) 17.736"
MakcnmanbHas P3L|, 6yper qMKnos [ MUH. 60 (450.5m
Mepemewenue In.a’oguHuynknn ......... 6.97 Q
O6beM /UMK, ... 390z (114.2 ml)
UnKnblHArammoH........................ 331 | Huxusa Hacoc
MoToK @ 60 UYWKNOB / MUH. ................ 1.8g.p.m. (6.9 l.p.m.) ?g::f-;(::'BKOBO 180 10 66266-X.8)
YpoBeHb wyma @ 60 MMa-40 c.p.m..... 86.5 db(A)* ‘ m @ ‘ PUTE PyKOBOR

* ypOBeHb 3BYKOBOrO AaBfieHNA Hacoca 6bin nepecmMoTpeH B COOTBETCTBUM C PUCYHOK 1
3KBNBANEHTHbIM MOCTOAHHbIM YPOBHEM 3BYyKa (LAeq) npn ncnonb3oBaHun

yeTblpéx M1KpopoHos, cornacHo ANSI $1.131971, CAGI-PNEUROP S5.1.
BAXHOE 3AMEYAHUE

3T0 OAMH U3 YeTbIPEX OKYMEHTOB A1 TEXHNYECKOIN NOAAEPKKN

Hacoca. Mo 3anpocy moryT 6bITb NpefocTaBAeHbl KONUU ANA 3aMeHbl

3TuX popmynapos.

& AF0423SXXXXXX-XX-X PykoBopcTBo onepatopa no COOTBETCTBYIOLLeN

mogenu(pn 97999-1499)

0 S-632 O6wan nHGopmMaLma — NPOMbILTEHHbIE MOPLHEBbIE HACOCHI
(pn 97999-624)

66266-X-B PykoBopicTBO Onepatopa No HuxHeil CTOpoHe Hacoca (pn 97999-829)

AF0460-XX PykoBoacTBO onepatopa no nHeBMaTuyeckum Asuratenam (pn
97999-1466)

Oooa
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TABJINLA ONMUCAHUA MOLEJEN

Mogenb HuxHAA cTopoHa PeMOHTHbI KOMNNEKT ansa

Hacoca Hacoca HVDKHE CTOPOHDI

AF0423S11XXXX-X 66266-X43-B 637074-X43-B

BospywHbiit MoTop sapuanT YNaKkoBOYHbIit MaTepuan YNaKoBOUHbIN MaTepuan
Tun nnyHxepa
BeceHHuin TUn
HwXHAA ynakoBoYHbI MaTepuan
BepxHvie ynakoBouHble MaTepuanbl
YnakoBOYHblil MaTepunan:
Crekno 3anonHeHbl PTFE (BepxHss) KK 3 3
Crekno 3anonHeHbl PTFE (HuxHAs)
UHMW-PE (BepxHsas)
UHMW-PE (HuxHss) FF ¢ C
UHMW-PE / Koxa B LaxmaTHOM nopagake
(BepxHsas)
UHMW-PE Koxa B LuaxmaTHOM nopsfKe HH G 6
(HuxHasn)
UHMW-PE / Crekno 3anonHeHbl PTFE stag-
gered (BepxHss) GF P P
UHMW-PE (HuxHss)
PTFE /UHMW-PE B waxmaTHoMm nopsake
(BepxHss) RK R R
Crekno 3anonHeHbl PTFE (HuxHAs)
BeceHHui Tvn
Heckonbko BonHbI BecHa 4 4 4
Tun nnyHxepa
3aKaneHHo HepXaBetoLLer CTanu ¢ TBepabim 7 3 3
XPOMOM.
Bo3pywHbin MoTop BapuaHT
Mapametp He N/A N/A
VIHTerpnpoBaHHbIi WapoBoil perynatop 1 N/A N/A
PA3MEPbI
BMA CHU3Y BUA CBEPXY
CLMaTepman po3eTka
C_Marepuan poserka
5.625 (142.875 mm) dnameTp BosanosaGoprK 30°

0.406 (10.3 mm)

0.406 (10.3 mm)
AviameTp-4 Ha PaBHOM PaCCTOAHUM

4.125 (104.775 mm) Odnametp 1/2-14N.P.TF.-1

AVamMeTp-6 Ha PaBHOM PacCTOAHUM
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OBLUEE ONMNCAHUE
ONMACHbBIE OABJIEHUE. He npeBbiwalite

MaKcumanbHbiin pabouee faBnenne 3690 MMa (254,5 6ap)
Ha 150 gaBneHmne Bo3gyxa Ha Bxoae MlMa (10,3 6ap).

HepeAa'rquoe OTHoLeHne Hacoca X BXOAHoe AaBJieHne gsuratena
Hacoca = MakcnmanbHoe gaBrieHne HarHeTaeMow XXUAKoCTH
MepefatouHoe OTHOLWEHME HAcoCa  BbIPAXAeT — COOTHOWIEHWE — MeXay
30HOWN [BWraTens Hacoca W 30HOW HWXKHEN CTOPOHbl Hacoca. MPUMEP: Mpu
nogaye BxogHoro AasneHua 150 ¢yHTOB/KB. fmronm (10,3 6ap) Ha fBuratenb
Hacoca C nepefaTtoyHbiM OTHOWeHMeM 4:1 HacoC pa3oBbET fAaBneHue
Xnakoctn He Gonee 600 ¢yHTOB/KB. Atoiim (41,4 6ap) (Mpu OTCYTCTBUM
pacxofa). Mo Mepe OTKpbITUA perynaTopa pacxoda »KMAKOCTU Pacxop
OyneT yBennumMBaTbCA, MOCKONbKy GyAeT BO3pacTaTb YacToTa LMKIOB ABUraTens,
uTObbI NOAAEPKIBATL 3ajaHHOE NOTpebNeHNe.

/STIPEAYMPEXKAERVE| [lonoHMTeNbHble Mepbl 6e30nacHOCTN U

Apyrue BaXKHble cBefleHNA NpuBeAeHbl B INCTE OCHOBHOW
TeXHNYecKol MHpopmaLun.

e Hacocbl C YeTbipbMA WAaPOBbIMK KNanaHamu B NepByio
ouepefb NpefHa3HaueHbl ANA nepekaykn 6oabLoro obbéma
XNUAKOCTEN C Manomn n cpefHein BA3KOCTb. KOHCTPYKLmMA
13 HepXKaBewlleil cTann obecneymsaeT COBMECTUMOCTb C
WMPOKUM pa3Hoobpasnem XuaKoctTen. HuxHAA cTopoHa
Hacoca npefHasHayeHa Ana ygobHOM 3annBKN CUCTEMBI.
OyHKLMA LBONHOrO NeACTBMA ABNACTCA CTaHAAPTHOW ANA
BCEX NpOMbIWeHHbIX HacocoB ARO. MaTtepuman nopaértca B
HarHeTaTeNbHbIA KaHan Hacoca BO BPEMA XOA4a NOPLUHA 1
BBEPX, V1 BHY3.

o [lBuratenb COeAMHEH C HIKHEN CTOPOHO HacoCa NOCPeCTBOM
NPOMEXYTOUHOI CeKLMM. ITo obecneunBaeT CMasKy BEPXHEro
CanbHWKOBOTO YNJIOTHEHMA 1 NPefoTBpallaeT 3arpAa3HeHme
ABuUraTensa m3-3a HOPMasbHOTO M3HOCA 11 BO3MOXHOW YTeUKM
yepes maTepuan CalbHUKOBOTO YMIOTHEHNSA. YOeUTECD, UTO
KOMMayoK 4N pacTBOPUTENA HajexallyiM 06pa3oM 3anosHeH
KUAKON CMa3KoM, YToObI 3alMLiaTh BEPXHUE CaNbHUKOBbIE
YNAOTHEHUA 1 06eCneynTb ANUTENbHBIA CPOK CYKObI.

NOWCK N YCTPAHEHWE HEUCIPABHOCTEWN

Mpobnembl C HACOCOM MOTYT BO3HMKATb B CEKLMM
MHEBMOZBMraTeNA UMM B CEKLM HUKHE CTOPOHBI Hacoca.
Wcnonb3yiiTe 3T OCHOBHbIE peKOMeHAALUMN ANA onpeaeneHus
NOBPEXAEHHON CeKLMN.

Hacoc He pa6oTaet B LMKNN4YECKOM peXxume.

® (CHauana ybeantecb B OTCYTCTBUM NPOGIEM, He CBA3AHHbIX
C HacoCOM, BKItoYas NepeKpyUnBaHune, OrpaHUYeHHYI0
NPOXOAUMOCTb N 3aCOPEHME BMYCKHOrO/BbIMYCKHOMO
LUNaHra uam Jo3upyoLlero yctpoinctea. CopockTe faBneHwe
B HACOCHOW CUCTEME 1 OUNCTUTE e OT NtoObIX MOMEX B
TpybonpoBoaax Brycka/BbiMyCka MaTepuana.

® Ec/in Hacoc He paboTaeT B LIMKNYECKOM pexiume 1 (unw)
“MeeT MeCTo yTeuka Bo3ayxa U3 MHeBMOZBMraTens,
06paTnTeCh K PyKOBOACTBY MO ABUraTeNto 3a CBEAEHNAMM O

O

MOWCKE U YCTPaHEeHM HemcnpaBHOCTeN
* [loBpexpaéH aBuraTenb. BbinonHNTe TeXHUYecKoe
006C/yX1BaHNe ABUraTens.
Hacoc pa6oTaeT B LUKNNYECKOM peXXMMe, HO He HarHeTaeTt
MaTepman.
* [lononHuTenbHble CBELEHUA O MOUCKE W YCTPaHEHUM
HenCnpaBHOCTe NprBeLEHbI B PyKOBOACTBE MO HUMKHEN
CTOPOHe Hacoca.

NOAKNIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HWXXHAA CTOPOHA

MPUMEYAHMUE. Bcsa pe3b6a NpaBOCTOPOHHASA.

1. Tlonoxute Hacoc Accambnen Ha BepCTaK.

2. Ypanute Tpu rankn (Y12-6-C) u3 Tpex npyTKOB pacnopka (cm.
PUCYHOK 1).

3. [loTAHMTe BO3[YLLHbIV fBUraTeb OT HUXKHEro KOHL|a Hacoca
aBuratenb [opLWHEBON WTOK HAXOAUTCA B MONOXKEHUN «BHN3»
VI HUXKHWI KOHeL| Hacoca CTepKeHb HaXO[UTCA B MONOXKEHNN
«BBEPX».

4. cnonb3oBaHue e KONbLO NNOCKOry6Lbl, Craif CTONopHoe
KOMbLIO BBEPX JOCTAaTOUHO AaneKo, YToObl pa3pelumnTb BTYSIKY,
yTo6bI ABMraTbCA BBEPX U OTMNYCTUTH [Ba Pa3bema (CM.
PUCYHOK 2).

5. TlosTopuTe War 4 AnA yfaneHusa Apyroi pasbem, a 3atem
YAAMUTb paclpeHmne CTepXeHb.

6.  OTBUHTUTL Tpr 92028 NpoKNaLKM LTAHT TONbKO ecn
Pasbopka HuXHMIA KoHew, Hacoca ABNAETCA HeOGXOAUMbIM.

OETANb NOAKMIOYEHNA HACOCA

m/ PacwmpeHnue crepxHa 90163-8

\ CronopHoe konbuo 90102 (2)

Pykae 90109 (2)

CoepguHutenn 90096 (4)

HmKHAA Hacoc NOpLUHEBOI LITOK
PucyHok 2

NMOBTOPHAA CBOPKA

1. CoBMeCTUTE HUXHWIA KOHEL, Hacoca € pacluupeHmem
CTepxHA 1 Bo3gyxa Motop [NopluHeBoii WTokK. [prmeyaxne:
Mo3uuua BNycka BO3Ayxa NHeBMaTUUeCKniA auratens 30 ° ot
maTepuana po3eTKu.

2. YcTaHOBWTb [1Ba pa3beMa 1 COXPaHWTb C PyKaBoM, Claif,
CTOMOPHOE KOMbLIO 06paTHO B MonoxeHue. losTopuTe 3T0T
Lar gna gpyrux coeguHUTenNb Takxe.

3. TlepeycTaHOBWTe PaCcMOPKY CTEPXKHEN B HUXKHEN YacTi Hacoca
W KPYTALLMIA MOMEHT paBHOMEPHO [0 60-90 dyToB GyHTOB
(81,4 122.0 Hm).

4, 06beamHNUTb MOTOP 1 HIKHAA HAcOC 1 COXPaHUTL C TPH
opexu.

PA3SMEPDI

BUA CHU3Y

BUZ CBEPXY

G Marepnan posersa

AF0423SXXXXXX-XX-X (ru)
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